* Citerne en acier inoxydable 316L divisee

en 3 compartiments de 1 350L chacun d'emulseur

* Mise en place d'une pompe de transfert 120L/min
pour le remplissage des cuves

* Espace de rangement optimiseé pour differents
ventilateurs et generateurs de mousse

* Conception d'un ascenseur intégrée au coffre

pour la manutention des plus gros elements...




